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B = Bueno.

C = Pobre.

D = No Usar.
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PTFE Reforzado

Acette Crudo

Aceite de Alquitran

Aceite de Castor

Aceite de Coco

Acerte de Grasa de Cerdo

Aceite de Linaza

Aceite de Maiz

Acerte de Oliva

Aceite de Palma

Aceite de Pino

Aceite de Soja

Aceite de Templado

Aceite de Transformador

Aceite Hidraulico (Base Petroleo)
Aceite Lubricante (Base Petroleo)

Aceite Vegetal

Aceites Animales

Acertes de Pescado

Aceites Minerales

Aceites Solubles

Acetaldehido
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Acetato de Aluminio

~
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Acetato de Amilo

Acetato de Amonio

Acetato de Butilo

Acetato de Celulosa

Acetato de Cobre

Acetato de Eulo

Acetato de Metilo

Acetato de Plomo

Acetato de Sodio

Acetato de Vinilo

Acetato Isopropilico
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Acetato Polivinilico

Acetileno

Acetona

Actdo Acético, 10 %

Acido Acético, 80 %

oiziole=|m| #nnla] oleie] «oia] | >k ==z e=n|e|=le==i0o|E|=]e 5= Laten
olnlalE> =l s |=|nloiz|nloizzlzlnlc|lmlalzmisle = le|=inie|nizin = |Ala w2 | Fundcen de Hiero
R e e B B = A o - - b e e e e P e - e R =

NTIDIS|E| S > PSS SRS S| O (e e w5 || M]3 | BunaN(NBR)
*+WWAm| S S| #D (S (OS] S| 2O #|w| 2| #| #(wiH|®| > (S| #|@{W| #| 2{3|>| +{A)| Sikona

P PN N N N S N P P P N E ES N R R N B S S R N A R N N R R F R N N R e D e P P Y =

e P b P o B e B b b b e e 1 e e e e b e b e b e b e e e b b o - P P e

= e oo e e e | | e o2 e[| 2 | [ 2 |2 | |2 2 | [ || |5 |3 | PTFE con Grafito
[=AE=1-- R R R e R R Tt R d -1 R 2 = B 2 o 2 B ) R 2 B 2 ) e T

e b e P o= A A R A - - - - R e - e b e e Pt e P e e - - g - e e

*OVNR ||| Q|mEmBmO= R (C|> R

S(AA (5] #| #| x| NS |@|= || #| #| +

isll-li=h=]

Acido Acético, aireado
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Acido Acético, crudo

Acido Acético, glacial

Acido Acético, libre de aire

Acido Acético, puro

Actdo Arsénico

Acido Benzoico

Acido Bonico

Acido Butirico

Acido Cianidrico

Acido Citrico

Acido Clorosulfonico, seco

Acido Cresilico

Acido Cromico < 50 %

Actdo Cromico = 50 %
Acido Estedrnico

Acido Fenico

Acido Fluobornico

Acido Fluorosilicico

Acido Formico, caliente

Acido Formico, frio

Acido Fosforico, 10 %

Acido Fosforico, 50 % caliente

Acido Fosforico, 50 % frio

Actdo Fosforico, 85 % caliente

Acido Fosforico, 85 % frio

Acido Galico 5 %

Acido Hidrofluosilisico

Acido Lactico Concentrado, caliente

Acido Lactico Concentrado, frio

Acido Lactico Diluido. caliente

Acido Lactico Diluido, frio

Acido Linoleico

Acido Maleico

Acido Malico

Acido Nicotinico

Acido Nitrico, 10 %

Acido Nitrico, 100 %

Acido Nitnico, 30 %

Acido Nitrico, 80 %
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PTFE Reforzado

Acido Nitroso, 10 %
Acido Olaico

Acido Oleico

Acido Oxalico

Acido Palmitico

Acido Pirnico

Acido Pirolgalico
Acido Salicilico

Acido Sulfurico, 0 a 77 %
Acido Sulfurnico, 100 %
Acido Sulfuroso

Acido Tanico

Acido Tartanco

Actdo Tricloroacetico
Acido Urico

Acidos Grasos
Acrilonita

Agua Carbonatada
Agua Clorada

Agua de Mar

Agua Destilada

Agua Oxigenada. concentrada
Agua Oxigenada. diluida
| Aguarras

Aguas Cloacales

Aire

Alcohol Amilico
Alcohol Butilico
Alcohol de Oleum
Alcohol Diacetona
Alcohol Etilico
Alcohol Isopropilico
Alcohol Metilico
Alcohol Propilico
Alcoholes Grasos
Aldehido Benzoico
Almidon

Alquitran

Alquitran para caminos
Alumbre
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Alumbre Amomacal l A
Alumbre de Cromo B A
Alumina » A
Aluminato de Sodio C A
Aminas A
Amoniaco (solucion) A
Amoniaco Acuoso A
Anhidrido Amomacal liquido A
Anhidrido Acético B

Anhidrido Fosférico

Anhidrido Maleico

Anilina

Azucar, Jarabe v Mermelada

Azufre
Azufre Fundido

Bamiz

Benceno (Benzol)

Benzoato de Sodio

Bicarbonato de Amonio

Bicarbonato de Potasio

Bicarbonato de Sodio

Bicromato de Potasio

Bicromato de Sodio

Bisulfato de Magnesio

Bisulfato de Potasio

Bisulfato de Sodio. 10 %

Bisulfito de Calcio

Bisulfito de Potasio

Bisulfito de Sodio, 10 %

Bisulfuro de Carbono

Bisulfuro de magnesio

Borato de Sodio

Bromo, seco

Bromuro de Amonio, 5 %

Bromuro de Etlo

Bromuro de Metilo

Bromuro de Plata

Bromuro de Potasio

Bromuro de Propilo
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Bromuro de Sodio, 10 %
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Bromuro de Zinc

Butadieno

Butano

Butileno

Café

Carbonato de Amonio

Carbonato de Bano

Carbonato de Calcio

Carbonato de Cobre

Carbonato de Magnesio

Carbonato de Manganeso

Carbonato de Potasio

Carbonato Sodio

Caseina

Ceras

Cerveza

Cetonas

Cianuro de Bano

Cianuro de Cobre

Cianuro de Mercuno

Cianuro de Plata

Cianuro de Potasio

Cianuro de Sodio

Ciclohexano

Ciclohexanona

Citrato de Amonio Ferroso

Citrato de Sodio

Clorato de Calcio

Clorato de Potasio

Clorato de Sodio

Cloro gas. seco

Clorobenceno, humedo

Clorofila, seca

Cloroformo, seco

Cloruro de Acetileno

Cloruro de Aluminio (solucion)

Cloruro de Aluminio, seco

Cloruro de Amilo
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Cloruro de Calcio

Cloruro de Etilo , hiumedo

Cloruro de Eulo ., seco

Cloruro de Litio

Cloruro de Magnesio

Cloruro de Mercurio

Cloruro de Metileno

Cloruro de Metilo

Cloruro de Niquel

Cloruro de Potasio

Cloruro de Sodio

Cloruro Ferroso

Cloruro Polivinilico

Cloruros de Azufre
Cola

Colorantes de Anilina

Combustible JP 4

Combustible IP S

Combustible JP 6

Combustible para Quemadores

Cromato de Potasio

Cromato de Sodio

Detergentes Sintéticos

Dextrina

Dicloroetano
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Dicromato de Potasio

Diesel Oil

Dietil Benceno

Dietilamina

Dietilenglicol

Dioxano

Dioxido de Azufre, humedo

Dioxido de Azufre, seco
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Dipentano

Emulsion de Resina

Esencias Minerales
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A = Excelente.

B = Bueno.

C = Pobre.

D = No Usar.
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Etano

Eter Isopropilico

Eteres

Eul Eter

Etilacrilato

Etilbenceno

Eulencloruro

Etlendicloruro

Etilenglicol

Fenol

Ferricianuro de Potasio

Ferrocianuro de Potasio

Ferrocianuro de Sodio

Fluidos Siliconados
Fluor Gas, seco
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Fluoruro de Aluminio

Fluoruro de Sodio

Fosfato de Amonio

Fosfato de Calcio

Fosfato de Potasio

Fosfato de Sodio

Fosfato de Tributilo

Fosfato Di-basico de Amonio

Fosfato Di-basico de Sodio

Fosfato Disddico

Fosfato Ester

Fosfato Tri-basico de Amonio

Fosfato Tri-basico de Sodio

Fosfato Tnsodico

Freon 11, MF_112, BF

Freon 113, TF

Freon 12, 13, 32. 114

Freon 21, 30

Freon 22

Freon Gas, seco

Freon Gas, humedo

Fuel Oil

Gas Amoniaco, caliente

Gas Licuado del Petroleo

Gas Manufacturado
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Gas Natural D A
Gas Natural, aaido D A
Gas Odonzante 51 A
Gas Propano A
Gases de Combustion C
Gases Nitrosos *

Gasolina con Plomo

Gasolina sin Plomo

Gasolina Sulfurada

Gasolina. aviacion

Gasolina, refinada

Gelatina

Glicerina (Glicerol)

Glicol
Glicol Amina

Glucosa

Grafito

Helio, gas

Heptano

sl ] 2] 2|0 |o|o|olo] AR #| 2w Sikona

Hexafluoruro de Azufre

Hexano

Hidrato de Barno

Hidrogeno gas, caliente

Hidrogeno gas, frio

Hidrosulfito de Zinc

Hidroxido de Sodio, 20 % caliente

Hidroxido de Sodio, 20 % frio

Hidroxido de Sodio, 50 % caliente

Hidroxido de Sodio, 50 % frio

Hidroxido de Sodio, 70 % caliente

Hidroxido de Sodio, 70 % frio

Hidroxido de Aluminio

Hidroxido de Amonio. 28 %

Hidroxido de Amonio |, concentrado

Hidroxido de Bario

Hidroxido de Calcio

Hidroxido de Magnesio

Hidroxido de Magnesio, caliente
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Hidroxido Férrico

Hipoclonto de Sodio

S| *m(m|OOAN[S]|> || = (| || i || ¢ #|@| 2 AO|S|® (> |w|> |5 =] +||w|w|=| Acere al Carbono

O =z |O|®|AA(C> R |mimE |z ¢ e RO E|m R | T ||| |m|® ||| Fundicion de Hiermo

= e - - - P e P e e P e - P e e P - e - - e e e P P e P P - - P

L= e e e ol o R e e B e B B -1 e e R e L= e e e o R e R o e e

LR R U e E S E P A - R -0 - P R - R =R R (=R - g g g g E = L~ g I I = =)

* (WP |2 OR| |RD || | e 5| »|0= e |3 W00 ONNO] ||| |3 BunaN(NBR)

R P P P P el el [alia -1 el o I R I E -0 e L= - e e e P P

CARES F P P I E g P g e e B Ed [ )

e e e e B b e B B e e e e e e e B B e e e e e B e e e e P e e e e o o P =

et C e e P P o R R e b b e I e e b e I P e P e o P P o e P

T T OS2 | e 2 || |2 |25 || | |5 | 3 | FTFE con Grafito

=1 ES R ER - - et R =R iR L I F E FE R R R R R S (o e P P R R R R A Ea R P P s e

HR SIVA 5.ASISTEMAS DE VAPOR. INFO@HRSIVA.COM . WWW.HRSIVA.COM
OFICINA +(506) 2273.2424 / 2273-2929 FAX +(506) 2273-9090




ISIVA. S.A. .

)\

= =
A

l

\

|

Tabla de Compatibilidad Quimica

A = Excelente.

B = Bueno.

C = Pobre.

D = No Usar.

* = No Informacion

c

g

>
Hiposulfito de Sodio -
lodoformo A
loduro de Potasio A
1so-Butano bf
Iso-Octano

Jugo de Anana

Jugo de Manzana

Jugo de Tomate

Jugos Citricos

Jugo de Cana de Azucar

Jugos de Frutas

Kerosene

Lactato de Sodio

Lactosa
Leche v denivados

Lecitina

Licor de Amoniaco

Licor Polisulfuroso

Liquidos de Freno

Liquidos Azucarados

Mayonesa

Melaza Comestible

Melaza Impura

Mercurno

Metafosfato de Sodio

s|wle| #| #| +|m|wm|m| ol =] #o|s x| | ==| +|o|o|w]| #| | EPOM

Metano

Metanol

Metasilicato de Sodio, caliente

Metasilicato de Sodio, frio

Metlacetona

Meulamina

Metilcelulosa

Metiletilcetona

Mezcla de Acidos (frio)

Mezclas Agua — Petroleo

Monoclorobenceno, seco

Monosulfato de Amonio

Monoxido de Carbono

Mostaza
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Tabla de Compatibilidad Quimica

A = Excelente.

B = Bueno.

C = Pobre.

D = No Usar.

* = No Informacion

Nitrato Cuprico

Nitrato de Aluminio

Nitrato de Amonio

s |p || #| Vitén

Nitrato de Bano

K

Nitrato de Calcio

Nitrato de Cobre

Nitrato de Magnesio

Nitrato de Niquel

Nitrato de Plata

Nitrato de Potasio

Nitrato de Sodio

Nitrato de Férnco

Nitrato de Mercurio

Nitrito de Sodio
Nitrobenceno

Nitrogeno

Oleum

Oxido de Etileno

Oxido Nitroso

Oxigeno

Ozono, himedo

Ozono, seco

Parafina

Paraformaldehido

Paraldehido

Pentano

Perborato de Sodio

Percloroetileno, seco

Permanganato de Potasio

Peroxido de Sodio

Persulfato de Amonio

@ worCoiT|IC|em e D @m0 ] #emwm|e ] *wm|w]| # ||| | EPDM

Petrolato

Petroleo Refinado

Pinturas y Solventes

ML i PP e g B P - =R el g (e i -1 - P g g -

Polifosfato de Sodio

Propilenglicol

Pulpa de Papel

Resina

Resinas de Melamina

Ao e | ||| e [ | || | o || o | |5 || 5 | 316 Acero Inoxidable
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Tabla de Compatibilidad Quimica —_—

——
A = Excelente.

B = Bueno.

C = Pobre.

D = No Usar.

* = No Informacion

PTFE Reforzado

Sal

Salicilato de Sodio

Salmuera

Sangre (Jugos de Came)

Silicato de Calcio

Silicato de Etilo

Silicato de Sodio

Silicato de Sodio, caliente

Soda Caustica

Solucion de Jabon (Estereato)

Solucion Electrolitica de Cianuro

Solucion de Sales saturadas

Solucion Electrolitica de Plata

Soluctones Fertlizantes
Solventes Aromaticos

Solventes Clorados

Solventes de Acetato

Sulfato de Magnesio

Sulfato de Manganeso

Sulfato de Aluminio

Sulfato de Amonio

Sulfato de Bario

*AAIS] slmie|nO @] S| e |wiAiwm]| #| #| #] #]| +|/A| Acere al Carbono

Sulfato de Benlio

Sulfato de Calcio

~
v

Sulfato de Cobre

Sulfato de Cromo

Sulfato de Etilo

Sulfato de Niquel

o] ¥ %] 2| x| ICIS|D £ ¥ 2] 2| =] #| 2loa]| #| 23| Sicona

rlo|o| | #|o

Sulfato de Niguel Amonio

Sulfato de Plomo

Sulfato de Potasio

Sulfato de Sodio

Sulfato de Zinc

Sulfato de Dietilico

Sulfato de Férrico

Sulfato de Ferroso

Sulfato de Ferroso, saturado

Sulfato, Licor blanco

Sulfato, Licor Negro

W wlw|e|m|w o wm| s m|ewimw|wim|w|w(m| e wm|e|wmw| e m w5 |5 || 316 Acero Inoxidable
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Sulfato, Licor verde
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Tabla de Compatibilidad Quimica e e
A = Excelente. L]
B = Bueno. E’ a
C = Pobre. ;3 g
D = No Usar. ° $
* =No Informacion 3 x
<C w
p:3 =
@ o

Sulfito de Amonio

Sulfito de Potasio

Sulfito de Sodio

Sulfuro de Amonio

Sulfuro de Bario

Sulfuro de Hidrogeno, humedo

Sulfuro de Hidrogeno, seco

Sulfuro de Potasio

Sulfuro de Sodio

Tetraborato de Sodio

Tetracloruro de Carbono, humedo

Tetracloruro de Carbono, seco

Tiosulfato de Sodio

Tolueno
Trcloroetileno

Tricloruro Fosforoso

Trnietanolamina

Trnetilamina

Trnoxido de Azufre

Tnoxido de Azufre, seco

Urea

Vapor de Agua (100°C)

Vapores de Acido Acético

Vinagre

Wisky v Vinos

e lClelm mwimimew emew e e |m|wim| || 316 Acero Inoxidable

Xileno, seco

DD C|F] #| ¥| #®]| ¥ ¥W = (C|OT| *|T] NSV QTS| Latin

m (S| S| *|r|N|m(w] ¢ =@ (T *|wm@|OAS]| #[®|A| Acero al Carbono

= (OO #|> | (=|w| | = AAO=|AO|0 > == (S| |S|>|=|A | Fundcion de Hiero
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P el e e e e e B P e I b e P e e P e P P e e P

|3 e ([ |2 | || |2 [ || | |2 |5 | | |5 | | FTFE con Grafito

w2 T T AT A === O |5 ||| 5| Delnn

@ Nota: La informacion contenida en esta tabla ha sido obtenida de fuentes respetables y debe ser utilizada

solamente como guia al seleccionar el equipo para una compatibilidad apropiada.
Note: The information presented on this chart has been obtained from reliable sources and is intended only as
a guide to choose the most suitable equipment for the application
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